





BOHR-FRASZENTREN

3 Stiick QUASER MV 204

Veritkal CNC Bearbeitungszentrum
Steuerung Heidenhain 530
Verfahrwege X1.200/Y700/Z610
Werkzeugspeicher 30 Pldtze

3 Stiick QUASER MV 154P

Veritkal CNC Bearbeitungszentrum
Steuerung Heidenhain 530
Verfahrwege X700/Y530/Z600
Werkzeugspeicher 30 Pldtze

DOOSAN DMN 650
Vertikal CNC Bearbeitungszentrum

Steuerung Heidenhain 530
Verfahrwege X1.170/Y670/Z600
Werkzeugspeicher 40 Pldtze

Auerbach FBE 1500 HSC

Vertikal 4-Achsen CNC Bearbeitungszentrum
Steuerung Heidenhain 530
Verfahrwege X1.500/Y900/Z900

Werkzeugspeicher 24 Plitze
Sonderausstattung CNC-Schwenkachse

TAKUMI U 800

5-Achsen CNC Bearbeitungszentrum
Steuerung Heidenhain 530i
Verfahrwege X800/Y950/Z750
Werkzeugspeicher 2x 32 Pldtze

DOOSAN VC 630/AX

5-Achsen CNC Bearbeitungszentrum
Steuerung Heidenhain
Verfahrwege X650/Y750/Z600
Werkzeugspeicher 60 Pldtze

FLACHSCHLEIFEN

Ziersch Z715
Flachschleifmaschine

Steuerung Z-Control
Verfahrwege X1.500/Y 800

Ziersch Z612
Flachschleifmaschine

Steuerung Z-Control
Verfahrwege X1.200/Y 650
MESSMASCHINE

Mitutoyo Crysta-Apex S 9106

Steuerung Mitutoyo

Verfahrwege X900/Y1.000/Z600

TIEFLOCHBOHREN

2 Stiick Auerbach IA3 TLF
6-Achs CNC Tieflochbohrmaschine

Steuerung Heidenhain TNC 530
Verfahrwege X1.800/Y1.200/Z700
Werkzeugspeicher 32 Platze

Bohrtiefe 1.200 mm von einer Seite
Tischbelastung 7 Tonnen

Sonderausstattung Gesteuerter Drehtisch (B-Achse)
Gesteuerte Schwenkachse (A-Achse)

Auerbach AX3 TLF

5-Achs CNC Tieflochbohrmaschine
Steuerung Heidenhain TNC 640
Verfahrwege X1.800/Y1.200/Z 700
Werkzeugspeicher 24 Plédtze

Bohrtiefe 1.200 mm von einer Seite
Tischbelastung 7 Tonnen

Sonderausstattung Gesteuerter Drehtisch (B-Achse)

IXION TLF 1004
5-Achs Horizontal CNC Tieflochbohrmaschine

Steuerung Mitsubishi 530
Verfahrwege X2.000/Y1.000/Z700
Werkzeugspeicher 24 Pldtze

Bohrtiefe 1.200 mm von einer Seite
Tischbelastung 7 Tonnen

Sonderausstattung Gesteuerter Drehtisch (B-Achse)

IXION TLW4-1200.2 - 2-Spindler

Horizontal Tieflochbohrmaschine

Steuerung Mitsubishi M530

Bohrtiefe 700 mm

Bohrdurchmesser 4 -40mm
Verwendungszweck Rotationssymetrische Teile

KOORDINATENSCHLEIFEN
HAUSER S55

CNC Koordinatenschleifmaschine
Steuerung Fanuc 16i-M
Verfahrwege X1.200/Y800/Z600
Werkzeugspeicher 8 Pldtze

HAUSER S45

CNC Koordinatenschleifmaschine
Steuerung Fanuc 16i-M
Verfahrwege X700/Y500/Z600
Werkzeugspeicher 8 Pldtze

2 Stiick MOORE 450CP
Koordinatenschleifmaschinen
Steuerung Fanuc 16i-M
Verfahrwege X460/Y280/Z350

Immer auf den Punkt.
Mit jedem Metallspan.
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Immer auf den Punkt.
Seit 2001.

Jorg Daume hat die D+S Werkzeugbau GmbH 2001 ins Leben
gerufen. Der versierte Zerspanungsfachmann hat nicht nur seine

grofRe Erfahrung, sondern auch seine Leidenschaft fiir Prazision
und Zuverldssigkeit in sein Unternehmen eingebracht.

Jorg Daume hat den Werkzeugbau von der Pike auf gelernt.
Begonnen hat er als Werkzeugmacher, dann kam der Techniker.
Jahrelange Praxis in der Konstruktion und schlief3lich als

Fertigungsleiter haben einen Qualitdtsanspruch geformt,

der seinesgleichen sucht. Dieser fihrte folgerichtig zur Grindung
eines eigenen Unternehmens. D+S hat sich auf dem Markt sehr
schnell etabliert und steigert seine Produktivitdat und Qualitat
seitdem kontinuierlich.

Heike Daume befasst sich als Prokuristin in Verwaltung,
Organisation, Buchhaltung und Personalmanagement.

Damit unterstiutzt sie ihren Ehemann bei D+S.

Heute produziert und arbeitet D+S in modernsten
Raumlichkeiten,auf dem Areal des Ventilatoren-
Herstellers Helios in Schwenningen.Die Produktionsstatte
in Schwenningen umfasst iiber 1.700 m? und tragt dazu bei,
die Fertigungsablaufe von D+S duferst effizient zu gestalten.



Jiirgen Teras ist im Wesentlichen fiir die Zeichnungsteile
zustandig. Durch seine Jahrzehnte lange Erfahrungist er
ein kompetenter Ansprechpartner in diesem Bereich.

Jan Rosenberg ist ihr Ansprechpartner in den Gebieten
Einkauf, Projekte im Bereich Formaufbauten, Kunden-
betreuung und Dienstleistungen.

Martin Beck ist Fertigungsleiter. Erist schwerpunktmallig
verantwortlichfiir die Fertigungsprozesse, Abldaufe und
Qualitat in der Produktion.

Laura Aldinger ist im Vertrieb Innendienst beschéftigt.
Sie unterstitzt Jirgen Teras in den administrativen
Bereichen, Auftragsbearbeitung und Kundenbetreuung.

nmer aufden Punkt.
Auch in Zukunft.




Immer auf den Punkt.

Gemeinschaft
und Kontinuitadt

Unser Team -
Das Herzstlck von D+S



Wir bei D+S verstehen uns als Team, ob Geschéaftsfuhrer
oder Angestellter - nur gemeinsam sind wir erfolgreich.

Unser erstklassiges Team zeichnet sich durch aufRergewdhnliche
Stabilitdt und eine beeindruckende Firmenzugehdorigkeit aus.

Diese Kontinuitdt fordert ein starkes Gemeinschaftsgefiihl und
eine optimale Zusammenarbeit. Ausfliige, gemeinsame Aktivitdaten
und sommerliches Grillen in der Mittagspause starken unseren
Teamgeist und schaffen eine angenehme Arbeitsatmosphare

In diesem Umfeld entstehen nicht nur erstklassige Werkzeuge,
sondern auch Freundschaften und eine Verbundenheit mit dem
Unternehmen. Eben ein Team - das gemeinsam fiir hochste Qualitat
und Kundenzufriedenheit sorgt.

Die Motivation und Fahigkeit unserer Mitarbeiter mit Herausforderungen
umzugehen, ermoglichen es uns, auf sehr hohem Niveau zu arbeiten und

dennoch flexibel zu reagieren.

Wir sind stolz auf unser Team!

Immer auf den PBAKT.
Gemeinsam.
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D+S Werkzeugbau GmbH & Co. KG E‘Lﬁﬁ' T

In Schalmen 10 | 78056 Villingen-Schwenningen
T +49 7720 9417-901 | F +49 7720 9417-908
info@ds-werkzeugbau.de | www.ds-werkzeugbau.de

Wir sind die Europavertretung der Firma Ming Rui Precision
aus Chengdu/China fiir Sonder- und Zeichnungsteile

Wir sind Mitglied im VDWF (Verband Deutscher Werkzeug- und Formenbauere.V.) EME

Folgen Sie uns auf Instagram und LinkedIn m

Immer auf den Punkt




