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Prazise und zuverlassige Fertigung
von Formaufbauten

D+S setzt auf HASCO

Seit der Griindung der D+S Werkzeugbau GmbH & Co. KG in Villingen-Schwenningen liegt der
Fokus im Bereich der Fertigung von Formaufbauten fiir SpritzgieBwerkzeuge - und das mit groBem
Erfolg. Neben der Herstellung anspruchsvoller Formaufbauten nach Kundenzeichnung hat sich das
Unternehmen auf Tieflochbohren und Koordinatenschleifen spezialisiert. Normalien von HASCO
und insbesondere der Qualitdtsstahl 1.2099HASCO.M spielen dabei eine wichtige Rolle.

SpritzgieBwerkzeuge werden
heute aufgrund des steigenden
Termindruckes zunehmend von
spezialisierten metallverarbeiten-
den Betrieben in Form kompletter
Werkzeugaufbauten vorgefertigt.
Der SpitzgieBer oder sein Werk-
zeugbauer selbst stellt dann nur
noch den Kavitateneinsatz als
Herzstlick des Produktionswerk-
zeuges mit eigener Expertise und
eigenem Know-How her.

2001 vom Zerspanungsfachmann
Jorg Daume und einem Partner in
Villingen-Schwenningen gegriin-
det, spezialisierte sich die Firma
D+S von Anfang an auf die Her-
stellung anspruchsvoller Formauf-
bauten nach Kundenzeichnung.
Von Beginn an konnte Daume
auf sieben Hightech-Maschinen
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zurtickgreifen und so den Bedarf
der Kunden an Stammformen fir
SpritzgieBwerkzeuge, Stanzge-
stelle und sonstige Dienstleis-
tungen optimal abdecken. Neben
der hochprazisen Zerspanung

und Montage der vorwiegend aus
HASCO-Normalien gefertigten
Komponenten hat sich das Unter-
nehmen inzwischen auf das Tief-
lochbohren und Koordinatenschlei-
fen spezialisiert. Darliber hinaus
bietet D+S weitere CNC-Bohr- und
Frasarbeiten an. Das Unternehmen
bedient namhafte Kunden aus

den Marktsegmenten Automotive,
Medizintechnik, Elektrotechnik und
Maschinenbau in ganz Europa.
Klaus Zimmermann, seit 2016
neben Grinder Daume als Ge-
schaftsfihrer im Unternehmen
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tatig, ist in der Region als Experte
auf genau diesem Gebiet bestens
bekannt. Beide legen groBen Wert
darauf, dass alle Formaufbauten
mit héchster Prazision gefrast
werden.

Koordinatenschleifen und
Tieflochbohren

Das Koordinatenschleifen bezeich-
net Griinder und geschéftsfihren-
der Gesellschafter Jorg Daume als
eine von zwei wichtigen Nischen,
die das Unternehmen bedient.
Klaus Zimmermann, der das Koor-
dinatenschleifen schon auf einem
»absteigenden Ast* gesehen hatte,
musste sich eines Besseren be-
lehren lassen: ,,Es gibt eine erheb-
liche Anzahl von Kunden, die auf
die besonders hohe Prazision des
Koordinatenschleifens Wert legen.
Es gibt vielfach so hohe Anforde-
rungen an die Oberflachenqualitat
und Prazision der Stichmasse von
Bohrungen, dass Hartfrasen oder
Ausspindeln nicht ausreichen.

,Mit dem Koordinatenschleifen er-
reichen wir Genauigkeiten von bis
zu 5pm*, so Klaus Zimmermann
Mit der erst kurzlich neu ange-
schafften Koordinatenschleifma-
schine kénnen Platten in der GroBe
800 bis 1200 mm bei einem Ver-
fahrweg von 800 x 1250 mm bear-
beitet werden. In der Kombination
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von Hérten und Koordinatenschlei-
fen kann die Standzeit gerade von
Langlaufer-SpritzgieBwerkzeugen
deutlich erhéht werden. ,,Wenn
ein konventionelles Werkzeug
beispielsweise 1,5 Millionen Hibe
schafft, sind mit Harten und Koor-
dinatenschleifen unter Umsténden
bis zu 5 Millionen Hibe mdglich,*
wie Klaus Zimmermann erldutert.
Das Stichwort ist ,absolute Pra-
zision®.

Jan Rosenberg, Technischer Ver-
kaufer Stidwest bei HASCO, steht
als kompetenter Partner mit fach-
kundiger Beratung stets zur Seite.
Er erganzt die Anforderungen an
héchste Prazision am Beispiel des
Silikon-SpritzgieBens. Aufgrund
der extrem niedrigen Viskositat
sind engste Spalte erforderlich, um
Schwimmhaute wirkungsvoll zu
vermeiden.

Die zweite wichtige Nische im
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Leistungsportfolio
von D+S ist das
Tieflochbohren
mit seitlicher Be-
arbeitung inklu-
sive Gravur. Wahrend die meisten
Werkzeugbauer frasen, bohren und
flachschleifen kdnnen, beherrschen
nur noch wenige das Tiefloch-
bohren. Und die Kombination aus
Koordinatenschleifen und Tiefloch-
bohren unter einem Dach ist nahe-
zu einzigartig — ,zumindest hier in
der Gegend®, so Zimmermann.
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Neben hochster Qualitét, absolut
flexibler Fertigung und termintreuer
Lieferung gibt es noch viele ,Klei-
nigkeiten®, auf die D+S Wert legt,
die aber am Ende den Kunden be-
geistern. So frést das Unternehmen
grundsatzlich an alle Platten (auBer
an Kavitéatseinsatzen nattirlich) eine
Fase an. Dadurch sehen die Platten
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nicht nur besser aus, sondern das
Verletzungsrisiko bei der Hand-
habung wird deutlich reduziert.

Guter Stahl ist Gold wert

»Wir leben von der Zerspanung,*
beginnt Klaus Zimmermann das
Gesprach zum Thema Stahl. ,Und
wenn ich meine Kernkompetenz
gut austiben will, dann benétige
ich gute Maschinen, gute Fréser
und den richtigen Stahl.“ Und das
ist einer der vielen Griinde, warum
D+S seine Halbzeuge nur von
HASCO bezieht. Wahrend friher
die Stahlqualitat 1.2085 fir der-
artige Anwendungen erste Wahl
war, greift D+S heute bevorzugt
zum 1.2099HASCO.M. Dieser
korrosionsbestandige, vorvergttete
Werkzeugstahl erméglicht eine
noch bessere Zerspanbarkeit und
zeichnet sich durch eine hervorra-
gende MaBstabilitat und Zahigkeit
aus. Zimmermann sagt ,weil dieser
Stahl formstabiler ist, hdlt das
Werkzeug einfach langer. Wenn
ein Werkzeug statt zwei Millionen
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Moderne
Koordinatenschleif-
maschine

Schuss nur
aufgrund eines
formstabileren
Stahls auf
einmal beispiels-
weise drei Millio-
nen Schuss halt,
sind die gerin-
gen Mehrkosten
fUr den besseren
Stahl schnell wieder hereingeholt.”
Die Stahlqualitat 1.2099HASCO.M
ist auch deshalb so gut geeignet,
weil der Stahl auch bei groBen
Zerspanungsleistungen fast keinen
Verzug aufweist. Neben der guten
Zerspanbarkeit bietet dieser eine
hohe Zugfestigkeit und Steifigkeit,
was fir den Kunden Vorteile im
SpritzgieBprozess bietet. Dartiber
hinaus ist diese Sonderlegierung
auch schweiBbar.

Wenn D+S seinen Kunden einen
Formaufbau anbietet, dann grund-
séatzlich nur mit den bewéahrten
HASCO Halbzeugen. ,,Sonst kdn-
nen wir unsere Qualitatsstandards
nicht halten®.

Die Stahlplatten von HASCO er-
maoglichen in hervorragender Weise
alle Arbeitsschritte, die bei D+S (ib-
licherweise ausgeflihrt werden. Die
vorverglteten und spannungsarm
gegliihten HASCO Platten gibt D+S
nach der Grobzerspanung noch
einmal zum Glihen. Nach dem
Gluhen, bei dem ggf. doch noch
freigesetzte Spannungen durch

Al
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Blick in die neue D+S
Produktionshalle
(Werkbilder:

HASCO Hasenclever
GmbH + Co KG,
Lidenscheid /

D+S GmbH & Co.
KG Werkzeugbau,
Villingen-Schwen-
ningen)

das Grobzerspanen abgebaut wer-
den, erfolgt die Fertigbearbeitung.
»,Nur an dieser Stelle macht span-
nungsarm Gliihen wirklich Sinn“, so
Klaus Zimmermann. AnschlieBend
wird die Platte gehartet, wiederum
planparallel geschliffen, hartgefrast
und schlieBlich koordinatenge-
schliffen.

Leistungsspektrum erweitert

In den letzten Jahren konnte D+S
das Leistungsspektrum und die
Kapazitdten erweitern. Die Ver-
doppelung der Produktionsflache
auf 1.700 m? bietet nun geniigend
Platz fur die neue, groBere Hauser
S55 Koordinatenschleifmaschine
und die hochmoderne Auerbach
Tieflochbohrmaschine. Beste
Voraussetzungen das Angebot
noch einmal auszubauen, die Fer-
tigungsablaufe noch effizienter zu
gestalten und das Fundament fir
die Kernkompetenzen zu festigen.
Heute arbeiten 18 Mitarbeiter/innen
und zwei Geschaftsfihrer im Be-
trieb und bilden damit ein duBerst
leistungsstarkes Team fir ihre Kun-
den. ,Mit den neuen Investitionen,
der Neuausrichtung und einer
motivierten und leistungsfahigen
Belegschaft sind wir fiir die Zukunft
sehr gut aufgestellt. Wir bei D+S
verstehen uns als Team, denn nur
gemeinsam sind wir erfolgreich®,
sagt Jorg Daume.

Kompetenzpartner HASCO

Als fiihrender Anbieter und Her-
steller von modular aufgebauten
Normalien und Zubehorteilen liefert
HASCO das komplette Sortiment
einbaufertiger Systemkomponen-
ten fir den Formenbau und dazu
kompetente und individuelle
Unterstitzung. Im Rahmen eines
internationalen Servicenetzwerkes
ermoglichen Gber 700 Mitarbeiter
den einfachsten Weg Formen zu
bauen — mit Innovationskraft, Agili-
tat, Einfachheit und Leistung.

Alle Produkte, Innovationen und
Services sind im HASCO Portal
24/7 weltweit verfligbar.
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